Nowa myjnia parowa
(przemystowa)

Dziat cygar i tytoniu, nr suge-
stii 2019-14381

Nowa myjka parowa znacznie
skrécita czas mycia maszyn,
w poréwnaniu z poprzednim
rozwigzaniem. Zaoszczedzony
czas pozwala na zwiekszenie
produkcji cygar o okoto 8
tysiecy sztuk na jednym
obszarze w ciggu jednej
zmiany (MSQOS, MSOM)
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Nowe czujniki GIMA
RMC, nr sugestii 2019-2948

Standardowe typy czujnikow
montowane przez Gime

sg podatne na refleksy od
paczki co powoduje czeste
przestoje, wymiana na odpo-
wiednie rozwigzuje problem.
Rozwigzanie zastosowano na
linii MP13.

Reaktywacja
platformy Shuttle

Dziat Zakupow, nr sugestii
2019-6623

W przesztosci dostawca Amcor
Speciality Cartons wdrozyt
platforme Shuttle. Pracownicy
JTI majac dostep do tej bazy
danych, mogli zobaczy¢ infor-
macje o zamowieniach ztozo-
nych przez JTI do wszystkich
lokalizacji Amcor. Z czasem
baza danych przestata by¢
regularnie aktualizowana przez
dostawce. Pomyst polegat

na zobligowaniu dostawcy do
ponownej aktywacji platformy,
ktdra znacznie upraszcza
codzienng prace.
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Konwersja Ziplock
z ZE100 do ZE80

TET OTP nr sugestii
2019-20060

Redukcja kosztu zakupu
materiatéw wraz z modyfi-
kacjg zwiekszajgcg wydajnosé
modutu zgrzewania ziplock na
maszynach Focke 203S

Innovate 17

INNOVATE

PRZED

« Dtugi czas mycia maszyn=krétszy czas produkcji

+ Niska wydajnosc¢

+ 6 kompletow myjek do pracy, konserwacji,
czyszczenia

+ 1 urzadzenie dla jednego operatora

PO

« Wydtuzenie czasu pracy maszyn

+ Bardzo wysoka wydajnos¢

+ Jedna myjka

+ Jedno urzadzenie dla dwdéch operatorow

+ Wzrost produkcji o okoto 20% (wolumen przez ok.
400 KU cygar, obecnie 483 KU cygar)

« Pozytywne testy urzadzenia na innych obszarach
(Pipe, Primary OTP)

PRZED

+ Czeste nie planowane postoje pasow wejscia do
celafoniarki, banderolownicy oraz pakieciarki —
oczekiwanie na produkt

- Zatory na wyjsciu z paczki i celafoniarki (pognie-
cione paczki)

« Brak wspoétpracy miedzy paczka, celafoniarkg
i pakieciarka.

PO

+ Wzrost OEE 0 26,97%

 Mniej szkartu ( odrzut na: suchy klej — banderolow-
nica, przegrzane paczki — celafoniarka) o 4,24%

+ Brak zatorow na pasach transportowych.

+ Produkcja na maszynie przebiega w sposob ciggty.

PRZED N

+ Platforma Shuttle nie byta aktualizowana

+ Informacje o statusie zamdéwien byty potwier-
dzane z dostawca za posrednictwem poczty
elektronicznej

« Strata czasu na korespondencje mailowg

PO

+ Platforma Shuttle automatycznie pobiera dane
z systemu ERP dostawcy (dwa razy dziennie).

+ Mozliwos¢ sprawdzenia aktualnego stanu zamo-
wienia (data dostawy, aktualnie wyprodukowang
ilos¢, ilos¢ materiatu na palecie) w dowolnym
momencie za posrednictwem przegladarki
internetowe;j

« Przyspieszenie codziennej komunikacji

+ Mozliwos¢ zastosowania filtrow dla lepszej nawigacji
(np. numer zamadwienia, miejsce docelowe, lokalizacje ASC)

+ Mozliwos$¢ pobrania raportu do pliku Excel

+ Plan dalszych ulepszen - cenniki dostepne za posrednictwem platformy

PRZED

+ Predkos¢ Maszyn Focke 203S ograniczona ze
wzgledu na modut ziplock do 85-90 saszetek na
minute (72% predkosci nominalnej)

« Liczne regulacje zwigzane z aplikacjg ziplock
w trakcie zmiany

+ Wiele numeréw SAP ID ziplock uzywanych na
réznych maszynach

PO

+ Brak koniecznosci regulacji w ciggu zmiany

+ Zwiekszony poziom bezpieczenstwa maszyn
Focke 203S z modutem ziplock

+ Ograniczenie kosztéow o 161+M Euro rocznie
(Na podstawie danych ASP)

- Srednie zwiekszenie wydajnosci z 37,07% do 45,13%

+ Ostatni etap wiekszego projektu, ktory zwiekszyt
poziom wydajnosci z 24,11 w roku 2017 do 45,13% w roku 2019




