Wiadomosci z rynku 13

3-2-1 AKCJA! Nie zatrzymujemy sie nawet
na chwile!

TX to niewatpliwie ,pieta Achillesowa” OTP — byto to stwierdzenie przewodnie catego
projektu, ktérym wystartowalismy w zesztym roku. Banderola — jeden z najbardzie;
wartosciowych materiatow produkcyjnych, poza swojg wysokg ceng, jest takze
przyczyng najwiekszej liczby zatrzyman na wszystkich liniach OTP. Nie ulegato
watpliwosci, ze zmniejszenie postojow i strat na banderolach bedzie ogromnym
wyzwaniem.

Zaczeto sie niespodziewanie - gdzies w srodku
dnia, wsrod zgietku i nawatu codziennych zadan
na Produkcji zadzwonit telefon: -,Hello Przemek,
Klaus's speaking, could you please visit me 4000
in my office for a moment?”. To zdanie wpra- 3500
witoby pewnie niejednych w ostupienie — sam
Dyrektor zainteresowat sie tematem — a to tylko
podniosto jego priorytetowos$¢. Po 40 minutach
w gabinecie pojawita sie pierwsza decyzja —

nalezy stworzy¢ zespot, ktory zajmie sie sprawa 1500

a ja zostatem koordynatorem catego przedsie- 1000

wziecia i miatem odpowiada¢ gtowa za jego 500 I

niepowodzenie :) B I I I I HE B B = -

TPO1 TP15 TP17 TPO7 TPO6 TP11 TPOS TPO8 TP18 TPO4 TPO2 TP12 TPO5 TP13 TP82 TPO3 TP40 TP10

Strata czasu zwigzana z regulacjamibanderoli w pazdzierniku 2019r,

TX regulacje [min]

Kiedy zespot juz zostat powotany i wszyscy
zostali uéwiadomieni w kwestii powagi sytuacji, ¢ Linie
zaczelismy od analizy problemu. Ponadto nale- —

Linie TPO1 | TP15 | TP17 | TPO7 | TPO6 | TP11 | TPO9 | TPO8 | TP18 | TPO4 | TPO2 | TP12 | TPOS | TP13 | TP82 | TPO3 | TP40 | TP10

zato takze rozeznac¢ sie w obecnym potozeniu -
Czas[min] | 4031 | 3110 [ 2370 | 1876 | 1740 | 1695 [ 1630 | 1309 | 1050 [ 695 [680 |634 |498 |[255 [250 [235 |130 | 130

- czyli ustali¢ — GDZIE JESTESMY?

Zadanie. Zdefiniowanie celu celu byto tak wiele, ze musieli$my mocno
Definiowa¢ najwieksze problemy zwigzane Ostatnim i kluczowym byto odpowiedzenie przedyskutowac, ktéry kierunek bedzie tym

z banderola. sobie na pytanie JAK CHCEMY DOTRZEC DO wtasciwym i dajgcym najlepsze efekty.

Po analizach wynikéow z GSCA, DCSoéw i licz- CELU?

nych obserwacji pojawity sie pierwsze wyniki Aby znalez¢ rozwigzanie, jak zawsze nalezato Po kilku miesigcach mozemy z dumg zapre-

i wnioski. Twardy i analityczny etap byt za nami. poszukaé jego zrodta. Burza tak wielu mézgow zentowa¢ wyniki naszych dziatan wdrozonych
Nastepnie przyszta kolej na ustalenie realnych poza licznymi wytadowaniami odczuwalnymi na liniach wyposazonych w dodatkowe regu-
do osiggniecia celéw — tutaj znéw pojawito sie w instalacji Fabryki przyniosta niesamowite latory oraz gdzie wiekszo$¢é akcji zostata juz
filozoficzne DOKAD ZMIERZAMY? efekty — pomystéw i sposobdw na osiggniecie wdrozona.
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